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Таблица 1.

I

II 1400±1,2

1. *Размеры для справок
2. Электрическое освещение, отопление, сигнализацию, вентиляцию
и остальные аппараты установить по чертежу СЭ 393 131
3. Все двери отсеков заземлить проводом ПВ3 2,5 зл-жл ГОСТ
6323-79.
4. Для заземления трансформатора, РУНН приварить по месту 8
бобышек поз.235.
5. Паспортную табличку заполнить в соответствии с заказом и
утановить в соответсвии с чертежом
6. На дверях отсеков РУНН, РУВН и трансформатора нанести
надписи "РУ-0,4 кВ", "РУ-6 кВ", "Тр-р" по чертежу БЛП.754381.002.
7. Сопроводительную конструкторскую документацию заложить в
ящик ЗИП
8. Ключи от отсеков положить в упаковочный лист поз.208
закрепить на швеллере основания по месту. Один комплект ключей
оставить на хранение в ОАО "ЧЭАЗ" для бригады шеф-монтажа.
Остальные ключи привязать на скобу крепления огнетушителя в
отсеке РУ
9. Ящик ЗИП после контрольной сборки установить и закрепить в
трансформаторном отсеке.
10. Панель РУНН поз.1 и КСО-306 поз.2-4 крепить к перфорированным
швеллерам болтами поз.253
11.  Для фиксации трансформатора приварить 16 бобышек поз.235
по месту и обвязать  транспортными растяжками к скобам
12. Для фиксации сетчатых дверей просверлить в основании и
крыше 8 отв. Ç 10 +0,4мм. по месту. 
13. Ошиновку высокой стороны произвести шинами АД 31.Т1 6х60
ГОСТ 15176-89 по месту. Шины покрыть трубкой ТУТ.
14. Ошиновку панели РУНН произвести шинами ШМТ 6х100 ГОСТ
434-78 по месту
15.Палец поз. 212 предназначен для аварийного слива масла.
    При необходимости открутить против часовой стрелки.
16.Уголок поз.233 с установленными изоляторами поз.291
приварить по месту.
17.Все шины промаркировать.
18.Перед транспотировкой киоска все шины снять и уложить в ЗИП. 
19.Контактные поверхности бобышек зачистить до
металлического блеска, после полной сборки, и смазать смазкой
ЦИАТИМ-201 ГОСТ 6267-74 
20.Приемку КТПк производить по БКЖИ.670230.001 ПМ.

Модуль Масса установленного
оборудования, кг. Масса модуля, кг. Масса модуля

с оборудованием, кг. Масса здания, кг
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      Перед установкой коробов пробить по
     месту 24 овальных отверстий 16х6,6 мм 
для установки закладных гаек 6ЛХ.013.102-01 СБУ
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1:25
Блочная комплектная 

трансформаторная подстанция
2КТПк-1000/6/0,4-07- УХЛ1

Сборочный чертеж
Федоров
Кожин

И
Фуженков 1

Нач.бюро Кожин
Лукина
Николаев

ОБ КТП "ЗАО ЧЭАЗ"

ОВ 393 131

См. табл.1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в . 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
БМ

 К
ТП

КС
 3

93
 13

1

ОВ 393 131
Копировал Формат A2•3


